Schwibische Traufe
aus TECU®-Kupfer

MaBstab 1:1
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Schwabische Traufe

Der Traufabschluss ist die wirtschaftlichste Variante und technisch
sicher hinsichtlich des Einziehens von Kapillarwasser. Als Abschluss
fiir eine Fassade ist die Schwabische Traufe aber nicht zu empfehlen,
da die vorstehende ,Nase” seitenstoBanfillig ist.

Der Doppelstehfalz wird aus-
gefiihrt und das Scharende
um die Traufe gefalzt. Der
vorstehende Viertelkreis wird
abgekantet oder angereift.

Am Ende des stehenden Falzes
wird die Schar in Form eines
Viertelkreises mit ca. 25 mm

Radius eingeschnitten.

10 11



Traufe, stehend gerade

aus TECU®-Kupfer

MaBstab 1:1
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Kpsiluky T10Ka H KOMHHTC H3rOTOB-
a910T M3 Aepesa u/uan Metanna. Jepe-
BSIHHBIH JTIOK MPECTaBAAET CO60it M10T-
HBII HACTHI, MOKPHITHIH KeCTbio. BHyT-
PEHHUi pa3Mep pambl T10ka Ha 20 MM
GobLIE HAPYXHOTO Pa3Mepa KOMHHTCA.
JIMCT MOKPBITHS KOMHMHICa HAXOINT Ha
BEPXHHH Kpa# €ro, Ti¢ OH NpubuBaeTcs
FBO3AMH C marom He Honee 100 M.
Bepxnue kpas G0KOBBIX THCTOB TIOKa
COCOHHSAIOTCA C THCTOM KPBIIH OH-
HAPHBIM peedHbIM QanbueM. JIHCThI
KOMHHTICa ¢ KPOBEIIbHBIM TMOKPBITHEM
COCAMHAIOTCS ABOHHBIM JIEKAYHM
haTbLeM BBIIIE I HIKC JTIOKA.

6.6 Caechl (KapHH3bI)

Caechl OBIBAIOT TPEX TUMOB: GOKOBBIE,
TOPLEBBIC H BEPXHHUE (KOHBKOBBIE) (puc.
42..50). Ha 60koBo#i cBec mpubHBaIOT
HIKHUH JTHCT W3 KPOBETHHOIO MaTe-
pHaa upruHOH oKo:10 150 MM, K KOTO-
pOMY, MPH MOMOLIHA CTOAYEro dabla,
NPHCOCAHHAIOT JTUCT cBeca (puc. 42).

Kpaii 3aimuTHOrO MMCTa CBeca 3aru-
GaroT obpatHo, o6pa3sys TakuM 0bpa-
30M CIE3HHK, KOTOPBIH JOTKEH OTCTY-
NaTh OT AOLIATOrC M. 6ETOHHOrO cBeca
Kak MHHUMYM Ha 20 MM, OT KHPIHYHOI,
HIH OLUTYKATYPEHHOI CTCHBI Ha MeHee,
yeM Ha 50 MM. 3amuTHas niaHkKa
JI0;DKHA CTYCKAThCA HHAS BEHTHAALMOH-
HOI 1ICTH He MeHee, yem Ha S0 MM .

3aIUTHYIO MIaHKY 3aKPEMIsTIoT:

- K JIOIIAaTOMY OCHOBAHHIO FBO3AAMHU

HIH IIYPYNaMH ¢ maroM 10 400 v
- K 3aIIHTHOMY JTUCTY PeeyHbIM (abLeM

WIH KPETEXHBIMHU MTOJI0CAMH C IAroM

He 6oee 400 mym;

- peeyHbIM haTblieM K HIKHEMY Kpalo

KPOBEIbHOT'O JIHCTA.

HeoGxoamnMbr 0c062s1 OCTOPOKHOCTS H
TIIATCIbHOCTS.

Eciii s TOKPBITHS CBEca MCTTOTB3YIOT
AaHOIMPOBAHHBIH ATIOMUHUEBBIH THCT,
€ro TOJIIHHA A0TKHA ObITh 1,5 My

AHOAMPOBATH MOCTE rHOKM THCTOB.

BGHTHJHIH{OHH}’IO mMeETb PpCKOMCH-
AYETCA MOKPBITH JKECTKOH CETKOM C
quceit 2.3 M.

Puc. 42
boxoBoii cBec. Macmrab 1:5.

KpernexKHbIe
[10JIOCHT
- ar 400

KperiesKHble
MOJOCHI
- mwar 400

|

IBO3AH WK S
WYPYNBl ¢ o
- war 400 .
Sy . ;
3aLUMTHBIN
o JUCT
n
N
3aLMTHBIT
JUCT
Puc. 43

BenTuanpyemslii GokoBoi# ceec. MaciTab 1:5.
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TUTOTHBIIA HACTHIT

TUTOTHBIN HACTHIT Ha CBECE
- Ha BUAMMBIX MECTax
- IO/l BOJIOYTOPOM

JIOCKH 3aKPETISIOTCS ABYMsI IBO3IAMHU,
KOTOpBIC JTS YBEJTTHYCHHU S MPOYHOCTH
BOMBAIOT KOCO



Traufe, stehend schrig geschweift
aus TECU®-Kupfer

MaBstab 1:1
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Traufe, stehend
schrag geschweift

Diese Traufausbildung findet man sehr verbreitet, der filigrane Anschluss wird in erster
Linie fir die Dachtraufe gewahlt.

Traufausbildungen sollten generell mit einem stehenden Langsfalz erfolgen.

Das Umlegen des Falzes und um die Traufkante fiihren, behindert die Querdehnung
der Schare. Der Umschiag am Traufblech sollte, wegen der Lingenausdehnung,
25mm nicht unterschreiten und unter zur Hilfenahme einer Abstandschablone mit
einem Zwischenraum von min. 10 mm zwischen Traufblech und Traufumschlag aus-
gefithrt werden.

Die Scharen werden nach
n AnreiBen zugeschnitten
und gekantet.

3

Der Umschlag vor Kopf
8 -10 mm wird umgelegt.

Die Traufkante wird mit
dem Traufkanter und
TraufschlieBer unter das
Traufblech gefalzt.




Traufanschluss,
stehend rund geschweift

Der rund geschweifte Traufanschluss stellt einen optisch sehr schénen .
Anschluss dar, der gerade in Bereichen der Fassade gut zur Wirkung
kommt, und ist sowohl handwerklich wie auch maschinell zu fertigen.

Die Schablone vor dem
Kanten bzw. Profilieren auf
das Blech tbertragen und
ausschneiden. Danach wird
die Ober- und Unterfalz

auf ca. 5-8cm gedffnet.

3

Die Winkelfalz wird bis
kurz vor der Aufkantung
geschlossen. ”

4

L&ngsfalz doppelt durchfalzen
und den Traufumschlag um
das Traufblech kanten.

Traufbord von 8-10mm
schweifen und zudriicken.

12.13



Traufanschluss, stehend rund geschweift
aus TECU®-Kupfer

MaBstab 1:1
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1 O 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
] Seam Types

10.12

Eaves Interface -
Standing Seam with
Inclined Finish

45 35

~25
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Der stehende Doppelfalz

ist am Traufpunkt der Schare
$0 abzuschneiden, dass nur

die Falzaufkantung der liber-
deckenden Schar ca. 20mm
lénger stehen bleibt.

J

Dieser vorstehende
Streifen wird um das
offene Ende des
Doppelstehfalzes
herumgelegt.

Traufe, stehend
gerade

Die stehend gerade Traufvariante wird haufig als Abschluss fiir
Fassadenbekleidungen gewihlt oder bei Dichern mit sehr flacher
Neigung, da der Falz am FuBpunkt ,offen* ist und somit das kapillare
Einziehen von ablaufendem Regenwasser verhindert.

Die Scharen
ineinander héngen.

-

Das Endstiick des tiber-
deckenden Falzes wird in
die Scharebene zuriick-
gekantet und gemeinsam
mit dem Scharende um
den Traufstreifen gefalzt.



10.00

FALZGYAL ALCAN Prepainted Aluminium
Seam Types

10.13

Double Lock Standing
Seam - Vertical Finish
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O6pabaTsiBaeMas YNIOTHHTE b- 14 1...3mm
HBIM MaTepHATOM MOBEPXHOCTH [Nepsslrit 3arud Bropoii 3arub o=

Puc. 6

JBoiiHoii cTosunii datbl. DTansl odpasosanus msa. Macmrab 1:1.

4.3 Crosune daabusl (Gpaabuosoy-
HbI€ IIRbI)

JIMCTBI JKeCTH Ha CKaTe, KOHBKE H
6okax (Kpagx) KpbILUH COSIMHSIOTCS
IPYT C APYTOM CTOSYHMH (aTbLaMu.
Croaunit $haTbll MOKeT 6LITH OaHHAD-
HBIM WM ABOHHBIM (puc. 6 u 7) u
VILTOTHEHHBIM COOTBETCTBYIOLINM MaTe-
puaizom. Crosunii Gaibl KpoBau M3
HepKaBeloleH CTall MOKET ObITh
cBapHeIM. OAHHAPHBIA CTOSYHI dabi
NPHMEHSAIOT Ha BEPTHKAIBHBIX IM10C-
KOCTAX. [IBOMHBIM TOTKEH OBITH hasbil
TOABKO Ha CKaTe, C 00f3aTeqbHbIM
YIUTOTHEHHEM.

CK0OEBI 3aKpeNIfI0TCS FBO3IAMH AN
IIypYMaMyu Ha JePeBSHHOE OCHOBAHME
(obpeweTky) Ha MecTe darbua. Ha
GeTOHHOE M ra300eTOHHOE OCHOBaHHE
CKOOBI 3aKpEIIAI0TCA MpeIHA3HAYEH-
HBIMMU 7T 3TOTO TBO3ASMH HIH LIypy-
MIaMH, Ha CTaIbHOC OCHOBAHIIE - 3aKIe-
KaMH HJIH BHHTaMH.

Haxoasumecs MexaIy KpOBeIbHBIMH
JTHCTaMH KPENEKHBIC TOT0CH! hambiyoT
BMecTe ¢ scTtamu. [omocs! asoiiHOro
cTosiyero aiblia pexyT B HEOOXOAH-
MYIO JLTHHY Mepel mocieaHell THOKOil,
TOraa oHH He OyayT BuaHbl. [log0Ckl
OJAMHAPHOTrO CTOAYero daipua nocie
$aabuoBKK 3aTHOAIT 06PATHO HA
$aapUOBOYHLIIT OB, B MPOTHBHOM
CTyyac LIOB JIETKO PaCXOMTCH.

Kpas amcroB, dassuyemsix mexa-
HHU3HPOBAHHBIM crnocobom, mnpea-
BapHTEIbHO 3arubaroT BBepx (puc. 8).
[Tpu 3TOM Vroa rubku Kpas JMCTa
J0TKEH ObITh OCTpBIM. Brumanue He-
00XO0IMMO YACTHTB TEMIOBOMY PACUIN-
PEHHIO KPOBEL.IBHOI 0O TOKPbITHA.
Poanku dazbloBouHoi MamHky pery-
JUPYIOT B 3aBHCHMOCTH OT TOILIMHEI I
MOKPBITHA KCCTH A0 Havata paboOTHI.
KPOBCJLHOE MOKPBITHC M3 HEPXaBeIO-
ueif CTajM 3aBapHMBAIOT COTIacHO
puc. 9.

e

25

KpEnexHas rnoioca

Puc.7
OauHaPHbIH CTOSYHI
Maciurab 1:1

dablL.

2En A 10..12 CBapOYHBI 1I0B
| )——T
e SLL ,
o : ‘
52, = ;
s o
el ~ ’
i , KpenexHas
i nozoca
,‘; 0505 #0505
I ‘
Puc. 8 Puc. 9

[TpeapapuTeabHas rudKa Kpaes JicTa,
aablyeMOro MexaHH3HPOBAHHBIM

cnocoboMm. Maciutad

1:1.

Crosunit GpaIbl AUCTOB U3
HEP/RABEIOIIEH CTATH,
Maciira6b 1:1.



1 0 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
| Seam Types

10.01
Double Seam
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Angled Seam
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10.03 — 2 40—~

Batten Roll
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1 0 00 FALZEVAL ALCAN Prepainted Aluminium
a Seam Types

10.04 Batten Roll - /

German Style GF =

10.05 Batten Roll -
Swiss Style

10.06 Batten Roll -
Belgian Style

10.07 Batten Roll =
French Style
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HH(pOPMALHOHHDBIH APXHB RT 85-10562

4.5 Peeynble $anbupl

KpoBebHbIe THCTBI MOKHO COEIUHSATh
peedHbIM GatslieM (puc. 13). JepessiH-
HYIO peiiKy noBepXy NMOKpBIBAIOT MOJI0-
coif KeCTH, KOTOPYIO 1O KpasiM danb-
LYIOT K KPOBeJIbHBIM HCTaM. [1oz peii-
KOH HaXOmATCS KpEemeXHbIe MOIOCHI,
KOTOpbIE Tak®e (GagblyloT K KPOBEIb-
HBIM JHucTaM. YTOOBI AaTh KPEeNeXHbIM
no10caM BO3MOXKHOCTB CBODOIHOrO
NepeABHKEHNA BIOMb PEilkH, HX He
npuduBaioT. Llar nosioc oko1o 400 My,
OHH PACMOIOKEHB! TAKXKE YYTh BBILIE
Ka:kI0TO Jexkavero dampua.
Peiikyu M3roTOBIAIOT H3 CYXOro MHITO-
MaTepHaia cedyeHHeM Hamp. 42x47 mM.
K obpemeTke peiikM MPHKPEMISIOT
TOPAYEOUIMHKOBAHHBIMHU TBO3ASAMH.
['Bo311 BOMBAIOT B PeHKy KOCO ¢ GOKOB
TaK, 4TOOBI HX FOOBKH HE OCTATNCH HA
BepXHell MOBepXHOCTH peiiku. o
npuOHBaHUA peek HX KOHLBI KOCO
oTpe3aloT (puc. 12). KoHlbl peek y cseca,
IIH Kpas KPBIIH AETA0T OAHO-, HIH
TPEXITPaHHBIMH, B OCTAJIbHBIX MECTax -
TPEXTPaHHBIMI.

TpexrpaHHbIi KOHeL pefiku

OaHorpaHHbIi KOHEL peiKH

Puc. 12
Koneu peiik, NOKpbITHIA KeCTbIO.

s
-
—

s L KpernexHas 1moaoca

Puc. 13
Peeunniit panpu. Macwrad 1:10.

oo Y4acTok KPBILIH CO CKOIB3AUINMH ckobamu

W VyaCTOK KpBILIH C HEMOABHKXHBIMH CKODaMH

Puc. 14.
TemmnepaTypHblil ¢aTbll HA TTHHHOM CKaTe.



Doppelter Querfalz,
Blaeicienng =7 "

Bei Dachneigungen zwischen 7° (13%) und 10° (18 %) wird der Querfalz
als doppelter Falz ausgefiihrt. Bei Dachneigungen unter 7° (13 %) ist

eine wasserdichte Ausfiihrung durch Léten, SchweiBen, Nieten mit Dicht-
einlage oder Falzen mit Dichtung herzustellen.

Flachstick wieder heraus-
ziehen und das zweite
Scharende in gleicher Weise
vorbereiten. Scharenden
seitlich ineinander schieben.

4

Das Scharende nach Zeich-
nung vorbereiten und unter
Verwendung eines Flachstiicks
3x 15mm, 13 und 18 mm nach
oben um je 180° umkanten.

o

Langsfalz mit der
Parallelschar verfalzen.

Langsfalz mit dem Aufstell-
werkzeug aufrichten.



Einfacher Querfalz,
Dachueistng > 25°

Die z.B. bei Tafeldeckungen erforderlichen Querfalze werden bei Dach-
neigungen iiber 25° (47 %) als einfacher Falz ausgefiihrt. Um das Eindrin-
gen von auftreibendem Wasser beim einfachen Querfalz zu verhindern,
erhélt die Schar einen Vorumschlag von 40 mm bzw. einen Riickumschlag
von 40 mm und wird mit einem Zwischenraum von 10 mm im fertigen
Querfalz ausgefiihrt.

g/

Stehfalzenden flach driicken,
obere Schar um 180°

nach hinten umkanten,
untere Schar nach vorne
umkanten.

Scharende vorbereiten und
Eckausschnitte vornehmen.

3

Scharenden mit 10 mm
Zwischenraum ineinander
haken und Langsfalz
aufstellen.

Léngsfalz zum Doppel- oder
Winkelfalz verfalzen.



Doppelter Querfalz, Dachneigung 2 7°

aus TECU®-Kupfer

MaBstab 1:1
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Scharbreite—3mm
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HHPOPMALHOHHBII APXUB

4.4 Jlexaune Ganbus

Jlexaune GaabUbl HCNOTB3VIOT B
OCHOBHOM [T MoOMepeyHoro (napai-
IeIbHOTO KapHH3Y) COeIHHEHHS JTCTOB
KpOBETbHOTO MaTepuana (puc. 2 u 10).

Ha konbke nexaune daiblibl e1a10T
JABOHMHBIMH M YIJIOTHAIOT. Jlexaune
$aabIBl ABYX COCEAHHX JIHMCTOB He
JOKHBI COBMAAATH, HX CABHIAIOT.

OauHapHble Texayne Gaablbl HAXOIAT

MpHMEHEHHE TOIBKO IPH NMOKDPBITHH
ACCTHIO BEPTHKAIBHBIX MOBEPXHOCTEN.
Bo m3bexanne yToAEHHS WBOB Ha
MECTE MEPECCUCHHUS CTOSUETO H Jexa-
uero da;Tbues, yrbl TUCTOB Nepel Gasib-
ueBaHueM oTpesaloT (puc. 11). Takum
obpa3oM, yacTh Jexadero dainiia,
OCTaBILAsACS BHYTPH CTOSYCro daisla,
ABIACTCA OMHHAPHOM.

Jlexayue daablbl B MECTax COSIH-
HCHHA KPOBETbHBIX JTHCTOB C KAPHU3HOI
TNIaHKOH AOAKHBI OBITh 3aKpEILIeHb! K
OCHOBAHHIO COTIACHO TpeOOBAHHAM
n. 4. 3.

OannapHslit Jexaduil Gansu, npu-
MEHAEMBIH TOTBKO Ha BEPTHKATbHBIX
MTOBEPXHOCTAX

I —— N

[ToBepxHOCTH, 06paba-
ThIBaeMas YIUIOTHHTEb-|
HBIM MaTEpHAIOM

JBoitHoii Texaunii gasibi

Puc. 10
Tewaune daapus. Macurrab 1:1.

17

Kpait aexauero
danbua

15

Kpaii
CTOAYETO
daibua

x Touky nepeceye-

HHS TUHHIT cruba
HE 0Tpe3aloT

Pue. 11
Peska yraa aucra.
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09.06 Crosswelt - Joints
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00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium ""
09- Crosswelt A._cm‘l‘.""-

Crosswelts in Trays
Expansion within the tray length is taken up by sliding cleats.

Maximum permissable tray length in longstrip aluminium is 10 m. The
trays may not be longer than 10 m and are to be laid continuously.

Longer tray lengths are to be broken by means of steps or breaks in the
incline.

In the case of proof pitches greater than 18 % (10°) a supplementary clip
may be built in as an alternative to a sliding clip.

The upstand height in the case of breaks in the incliné or steps must be ‘
at least 60 mm and is to be performed in the substrate. \

@
Z.\g()‘“

09.01 Crosswelt -

100 mm Lap
Pitch > 58 % (30°)
09.02 Crosswelt -
Single Lock '
Roof Pitch > 47% (25°) : ///,\
: / “oS RS \:Wﬁ\:\//

&
09.03 Crosswelt - \ //

Single Lock with
Fixing Strip
Roof Pitch = 18 % (10°)

=
09.04 Crosswelt - /_C,;’—:D

Double Lock
Roof Pitch = 13% (7°)

'r—— ~40 mm ——
09.05 Crosswelt - Step C_E———\———
Roof Pitch 2 5% (3°)

260 mm

Alcan Deutschland GmbH - Werk Géttingen - Hannoversche Strasse 1 D-37075 Géttingen - Tel. (05 51) 3 04-6 87
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Einfacher Querfalz, Dachneigung 2 25°

aus TECU®-Kupfer

MaBstab 1:1

29

Scharbreite—3mm

25
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13.04 Eaves Cladding
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KapHH3Has
1aHKa

JIEPEBAHHYIO OTOPY K
CTPOMMIAM MPUOH-
BaIOT ¢ 00EUX CTOPOH

KapHH3Has []
niIaHKa

Puc. 37
Bomoynop ¢ aepessiHHOI 0mopoii.
Macrarw 1:10.

6.4 Bono- (cHero-)-ynop

Eozoynop npeanasHauen 115 oTBOAA
A0KACBOH BOIBI C KPBIK H Mpeao-
TBpalleHHs najeHus cHera. [Tpoaosis-
HBIIT YKJIOH BOAOYMOpPA 0:TKeH ObITh He
meree 1:75 (13 mm/Mm). KoreTpyxums
BOAOYMNOpa H300parkeHa Ha puc. 37 u 38.

IMox ynopom HaxoauTcs maucr,
KOTOpBIIT moHMMaeTcs He MeHee 100 My
Bbillle (aniblia JUCT2, MOKPBIBAIONIETO
ymop, ¢ IucTamu ckaTa. HuskHie THCTBI
COEAUHAIOTCS MeXAY COBOMH aexaunm
damgbuem.

Ecau xapHH3HBIE NIAHKM M JHCTHI
yIopa COCAMHAIOTCS Ha AepeBSHHOM
ornope, ux $anabl J0IKeH 6BITh Ha CTO-
poHe cBeca. JIHCTBI COeAMHAIOTCS ABOIi-
HBIM (aIbleM.

Co cnyckamu (puc. 39) Boaoymops
COEAMHAIOTCA ABOHHBIMH (aTbLaMH.
Kpait aucra, noxpsisaomero sozo-
YIop, A0KeH ObITh HC MEHee, 4eM Ha

JIACT BOAOYNOpa

KpENeKHbIE
[10JIOCHI
war 400

KpErIeHHe AepeBsH-
HOI1 OMOpbI Kpenex-
HBIMH TOJI0CAMH

KPEIITICHHE TUCTa

BOAOYMOpa K
JEpeBAHHOIT onmope

HH>KHUH JTHCT

150 MM, BbIIIe TOYKH MepeceycHHs
FOPH30HTATH, MPOBEACHHOM C BEDXHETO
Kpas ynopa, co CKaToM KpbIiH (puc. 37
u 38).

JIHCTBI BOAOYTOpPA COCAUHAIOTCS C KPO-
BEABHBIMH THCTAMH ABOHHBIM JICKAYUM
darbuem. Bogoynop MoxkeT HMeTh
ONOpY U3 AEPEBAHHON PEHKH U MeTaT-
JTHYECKHE OMOpPHbIe CKOOBI. Peliky BbIpe-
3a10T 13 Opyca 50x100, 11 100x100 MM
(puc. 37).

ITpu peMOHTE KpBILL, A TAKIKE 110 APYTHM
MpUYHHAM, AJIA KPEILIeH!s BOJOyNnopa
MPUMEHSIOT METATINYCCKUE OMOpPHBIE
CKOOBI, KOTOPBIE M3rOTOBIEHBI M3
TOPSYEOUHHKOBAHHOH MOM0COBOIA
cranu 25x3...5 mm. Topust ckob ob6pa-
5aTBIBAIOT KOCO Ha-HeT (puc. 38). CkobbI
YKPEIIAIOTCA ABYMA WYpYMaMH C
marom 200...300 MM 1 oBs3aTebHO Ha
MECTE KaK10H CTPONH:IBL.

Boaoynop kpsIln U3 OUMHKOBaHHOIT
WM MOKPHITOH MiaacTMmaccoil cTaiu
MOKET HMETh KaK ACPEBAHHYIO, TAK U

00pabaThIBaTh

130

00pabaTsBaTh

Puc. 38
Bogoynop ¢ MeTanntdeckoii onopoii.
Macmrad 1:10.

METAITHYECKYIO OMOPY.

Bozoynop amioMHHHEBOI M MeAHOI
KPBILIH MOKET UMETh ACPEBAHHYIO OMO-
PY, WIH OMTOPHBIE CKOOBI H3 Hep/KaBEIO-
e ctamu (SFS 757).



Eaves
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FALZEYAL ALCAN Prepainted Aluminium
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13.07 Eaves Cladding
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13.02 Eaves Area
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1 8 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
| Internal Gutter
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1 8 00 FALZEVAL ALCAN Prepainted Aluminium
]

Internal Gutter

18.05
North Light Gutter

Alcan Deutschland GmbH - Werk Géttingen - Hannoversche Strasse 1+ D-37075 Gottingen - Tel. (05 51) 3 04-6 87

61




17 - uH(OPMAUMOHHBIH apXUB RT 85-10562

hasbl, coenHHIIOMIH
AHCTB! KPOBAN 1 BOJO-,
! yopa, MOkeT ObITh

3 niapajiieNieH CBecy,

a = pacCcTosHHe MEKLY TeMIEpaTypPHbIMH
haapHaMH THCTOB BOAOYINOPA Y CTalb-
HOM KpoB1H <6000 MM, y MEIHO# U
ATIOMHHHUEBOI kpoBH < 3000 MM

Puc. 39
Kownctpykuns Bogoymnopa u Bozocmycka. [TonepeuHoe ceuenue BOIOCTyCKa
onpezeasercs u3 pacyeta ! cm? Ha IM? MIIOMIAZH KPBILIH.

THCT KOMHHTCA
pama Tioka

KpBILIKA TTIOKA

pYKOSTKa

ckoba uenu

Puc. 40
OOBIKHOBEHHOE PACIIOTOKEHHE
4epIayHOTO TIOKA.

KOMHMHHTIC

6.5 Yepaayuslii 10K

Yepes depaauHbli 0K MOKHO MO-
nacThb € yepaaka Ha Kkpely (puc. 40 u
41). YacTH moKa - KOMUHTC ¥ KpBIILIKA.
Pexomenayemble pa3mepsl JIIOKa
600x600 MM,

YKa3aHHA MO pacrnojioKeHno Yepaay-
Horo moka gansl B RakMK wactu El.
[TpoTHBOmo)kapHas 6C30MaCHOCTE
3aanmii (RT RakMK -20702). Heobxo-
AMMO YYECTb TAKXKC COBCTHI U Tpebo-
BAHHWA MCCTHBIX MOKAPHBIX OPraHOB.
Jhiox Heobxoanmo pacrnonarate B goc-  Puc. 41
TYMHOE € YepaaKa MeCTO. Yepaaunsrit mox. Macutab 1:10.



1 3 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
(]

Eaves

13.01 Eaves Area
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1 1 00 FALZEIYAL ALCAN Prepainted Aluminium
] Ridge Construction

l 11.10
Ridgepoint - Glazed
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20 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
B Steps - Roof Slope

20.01
Step - Roof Slope

20.02 :
Step - Roof Slope
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16 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
] Wall Capping

16.03
§ Wall Capping with Fascia
and Roof Interface

...........

? 222NN\ 172777 NN 7775, i

oo 7

SRR
S/

(X
N\ @
") \@®

Iz

N

g P M *—-ﬂ;-hm«n*m.anw:v -

OSOBBENNE

?Q//@/ 026 Y

csees)
B

I8

HNNNNN 7

ooooo’é

e e A | | ) BN |

Alcan Deutschland GmbH - Werk Géttingen - Hannoversche Strasse 1 - D-37075 Géttingen - Tel. (05 51) 3 04-6 87

49




FALZIYAL ALCAN Prepainted Aluminium
Ridge Construction

11.00

11.05
Ridge Construction -
Ventilated

11.06
Ridge Construction -
Ventilated
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11 00 FALZAVAL ALCAN Prepainted Aluminium
'

Ridge Construction

11.09
Ridge Cap - Ventilated
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1 4 00 PALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
Verge
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N, Verge with Interfacing Fascia

I

14.03
Verge with Interfacing Fascia
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15 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
[ Edge Construction

15.01
Monopitch Roof Edge Construction
with Interfacing Fascia
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20 00 FALZEIIAL ALCAN Prepainted Aluminium
] Steps - Roof Slope

20.04
Step - Ventilated
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DuncKHil COOPHHK CTPOUTENLHON HHGOPMALHK

KPBIIIIA U3 T'TAJKOI'O TOHKOJMCTOBOTI'O METAJLJIA

vesikatto, ohutlevy, pelti
taktackning plan tunnplét
roof covering, sheet metal

B danirom ungopmayuoiiiom mamepuane
npusedeitl pazmepsl UCHOILIVEMBIX €
Kauecmee Kpogeaslto2o mamepuaia e.!zadxux
MEMAINUYECKUX UCOE (dicecmu) u Oalb!
VKasanus no KpoeensiblM padomam, a
IMAKIce, NO U3201MOBNEIIUIO YUCmel 4 Oemaneit
KDblLUU.

HapyskHsIit cTBIK
(pa3xenobox)

V4

CTBIK
(paszxe1060k)

Puc. 1
Ha3sBaHua yacreil kpoiuu

OrnaBienue

PJPJUJ!\JI\!NI\IH
W I —

4.3
4.4

Buytpennnii  Ilpogonsnbiii  Bogoymop

nepexos

B —

Onpeaenenns

Obutee

VYKIIOH KpBILIH
Ten:10BOE pacUIMpeHHE
BeHTHISUMS OCHOBAHHS
KposenpHbIe MaTepHaIs
KpoBenbHbIH TUCT (3XeCTh)
Kpenesx u criocobst
KpETUIEHHSA
YIIIOTHUTETBHBIE
MaTepuabl

KposenbHsle paboTst
Kpen:teHue craapHOM
KPOBITH

KpenieHue MenHoM,
aTIOMHHHEBOI H HEpKa-
BEIoLIel KPOBIH
Crosune haabLbl
Jlexaune daaslb

CTOK BOIBI
BbILIE ABIMOBOM

[NonepeyHsIii
rnepexo

RT 85-10562

HH()OPMALIHOHHBIH apXHUB
sHBaph 1995 r
3amenseT RT 85-10381

1(24)

Peeunbie ¢aplisl
TemmnepaTypHbie (anbis!
O6paboTKa Kpas KpoBeb-
HOTO JHCTa ; :
[TpoBepka ¥ OLIEHKa KadecT-
Ba KPOBEIBHBIX paboT
OcHoBanue

Y3as1 u geramm
BHyTpeHHHII CTBIK
(pa3xenobox)
[Mepemom

ITepexon

Bomo- (cHero-)-ynop
YepaadHsiii JIIOK
Csaecsl (KapHH3bI)
IMpoxoxHoit KoHYC
BpanaMaysp
TpyO6sr

JIutepatypa

Huxuuii cBec



HHGPOPMALHOHHBIH apXHUB

RT 85-10562

HenoasmxkHas ckoba

OCHOBaHHE
CKOOBI

Cxonp3smas ckoba

1 KPENeXHas mojoca

KpenexHasd 1ojioca

oy

C.o

TIOABHKHAS CKOGa, CKOIb3AIAs CKOGa. HeMoMBIKHEIE i CKOMB3SILIHE
)6BI QaTIBUYIOT BMECTE C KPOBETbHBIMU THCTAMIL.

Kpenex u cnoco6er kpenenns
lenoaBmxHyI0 CKOGY M KpenexHyio
10CY M3TOTOBIAIOT H3 KPOBEIBHOM
*TH, TAKHM 06pa30M TOJILIHHA HX He
tee 0,5 MM, IIHpHHA HIKHETO KOHIA
‘OIBHKHOI CKOOBI He MeHee 20 MM
¢. 3). Cxobrr 3akpennsioT OJHUM,
[ ABYMA TBO3AAMH, WM LIypyNaMH.
)30 U LIYyPYMBI CTANbHOH KPOBIH
KHBI OBITh M0 MEHBILIEH Mepe rops-
UMHKOBAHBI, METHOH KPOBIHM - U3
M WM HepKaBerolleH CTamm.
YOLUEIIINE YEPE3 OCHOBAHHE OCTPHS
3/1efi THYT 06PaTHO, eCTH 3TO OKaXe-
HEOOXOUMBIM, HAMIUMED Haf BXO-
| Ha 4epiak.
OEHUA O KpEMeke I MeTaTHUec-
KPOBJIH H3JI0KEHBI B COOPHHKe
39-10422.
KONB3AIYy0 ckoby Takxke H3-
OBJIAIOT M3 KPOBEIbHOM KECTH
I4CHO puc. 3.

YNIOTHHTEIbHBIE MAaTepHAIBI
YIIOTHEHUA QalbLieB MOXKHO
)B30BaTh OYTHIOBYIO MacTHKY,
AHIDPOBOE MAacCio, WJIH ApyTHe
*CTBA, KOTOPBIE HE TEKYT, HE BBICHI-
[ ¥ COXPaHSIOT yrpyrocTs. Tpaau-
iHast “hablieBast Kpacka” COCTOMT
1CCH JILHAHOTO MaCTa M FITHLEPHHA
v 1 20%) ¢ METOM M CBHHLIOBBIMK
IaMH B COOTHOWeHun l:1. B
TBE KPACHTE S Z00ABASIOT JaMITO-
(roananackyio) caxy.
CHISL 00 YNIOTHHTEIBHBIX MaTe-
ax nmpuBejieHsl B cbopiuke RT 39-

JBeJIbHbIE PaGoTHI

4.1 Kpennenue ctansHoii kpoBax
CranbHas xposis 3akpemnseTcs, Kak
IPAaBUI0, HEMOABHKHBIMU CKOBaMH.
Pexomennyemas mmuna xposenbHBIX
JIMCTOB HE mpeseimaeT 10 M (eciu HeT
CKOMB3AIMMX CK00). Ha m1iHHBIX (Gos1ee
10 M) ckaTax xenaTelTbHO HCMOTB30BATH
JHCTBI ITHHOH He 60.1ee 6 M, KOTOpBIE
COCOMHAIOTCS ABOHHBIMU YIITOTHEH-
HBIMH JIEKaYUMU QaTbLaMH.

4.2 Kpen.ieHne MeIHOi, aTiOMHH-
HEeBOH U HepskaBeIOLIeH KPOBIH
Mennylo, anmoMiHKEBYIO 1 Hepka-
BEIOLIYIO KPOBIIIO 3aKPEMIAIOT B y4acT-
KaX, yKa3aHHBIX Ha puc. 4, Hemoj-
BHKHBIMH, @ B OCTaJbHBIX y4acTKax
CKOIB3AIMMUMHU ckobamu. Ecan paccros-
HHE MEXAY MOTIEPEIHBIMH (aIbLIaMH He
OPEBBIMAET 2...4 M, KPOBIIO MOXHO
3aKPENMHUTh TOJbKO HENOABMKHBIMH
cKkobamHu.
[lonepeunsie Gpanbuel BHIMOAHAIOT
JIEXAYUMH, TaK Kak OHH HOTYCKAoT
TEITOBOE PACUIHPEHHE KPOBEIBLHOTO
MaTepHana, ¥ yIUIOTHSIOT.

Konek
In Iy I mL
Y Y ¥
I I = H
2| 12 2/3 | 1/3 3/4 |1/4
|
YKJIOH KpbIug
SNSE T SRR
120 1367 1:8 e S

D YuacTok, 3akpenasemMbiii HETOABIKHBIMH CKOGAMM



RT 85-10562

uHOPMAUHOHHBI apXHB

KoauyecTso ckob

h = BBICOTA 3/1aHMS, U3MEPEHHAs OT
YPOBHS OKPYXalOlleH paBHUHBI
b = IIHPUHA KPBILUIH
a = b/10, Ho He MmeHee 1000 MM
| = VITIOBasi 4acTh KPBILUH
Il = KpaeBast 4aCTh KPBILUH
1l = CpedHsst YaCTh KPBIWUK
I
h(m lIA 1B IcC 1A B IC
%8 l 7 A = raybuHHbIe pailoHEL, ropoia
B = npubpexHblie paioHsl, obmMpHE!
40 3 paBHHHbI .
C = ocTpoBa B OTKPHITOM MOpE
30 7

/

20 / / /

/

B I u Il yacTax KpBIUIM KOTHYECTBO CKOD
Z0JIKHO COOTBETCTBOBATH HOMOIPaMMe
(ReACTBUTETHHO NPH yKIOHE KPBIIIH 1:3
WiTH Menbiue). B cpeanent wactu 111 cko6
JOTKHO OBITh HE MeHee 4-X Ha KB,M. [Tpu
YKJIOHE KpbIlIH Boitee 1:3 Ko:TMyecTBO
CKODO MOXET OBITH yMEHBIICHO MO
CPABHEHHIO C HOMOTPAMMOIA, HO BCE %e
HE MEHee 4-X Ha KB.M.

Cuenienne ckoBbl ¢ KPOBEABLHBIM JTHC-
TOM /IOZTKHO COOTBETCTBOBAThH CLICIIC-
HHIO TOPAYCOUMHKOBANNHOIO IBO3S
60x2,5 ¢ ocHOBaHMeM.

8

9

0=

KomnyectBo ckob Ha M2

Paccrosnue Mexay ckobamu:

paccTosHue (MM) =

1000000
KOIMYECTBO CKOO Ha M2 X WIAT JTHCTOB (MM)




11 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
[ Ridge Construction

11.03
Seamed Ridge

11.04
Ridge Construction -
Ventilated
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11 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
B Ridge Construction

11.01

Ridge Construction -
Unventilated

11.02

Ridge Construction -
Unventilated
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17 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium |l|““
1 Fascia Termination A,_c:';h'l"-.,

17.01
Fascia/Roof Slope
Interface
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RT 85-10562

HHOOPMALMOHHBIH aPXHB

Jexaunit
darby

L Ular nucros /
/1

7

Crosuuii daisu

Puc. 2

Ilar 11cToB, CTOSYMI U Texaunit daTbibl

1 Omnpenenenus

JKecTs - TOHKHIT ITagkuit TUCTOBOIR
Merana. K rmagkol skecTH oTHocHT,
TaK e, KECTb C TOQPHPOBKOIA, BEICOTOM
He Ooree 3 MM.

Jlucrosas xecTs - pesaHHsIit B ompe-
JE/IEHHBIH pasMmep (JUTMHY U WIHPHHY) U
BRIMPAMICHHBIH TOHKHH MeETalmlH-
YECKUI JTUCT.

PynoHHas xecTs - ToHKas MeTal-
JINYECKas JIEHTa ONpeaeleHHOM LIH-
PHHBI, KOTOpas NOCTaBIACTCS B
pPVJIOHAX.

Ular nuctos - (puc. 2) paccTosHue
MEKAY CTOAYMMH (QaTbLUaMH OJHOTO,
MJTH HECKOIBKHMX COEIHHEHHBIX MERKIY
C06O0¥ KECTAHBIX THUCTOB.

2 O0uee

2.1 YKJIOH KpbiLiu

JIMCTOBYIO M DYTOHHYIO JKECTb,
COEANHEHHYI ABOHHBIMU CTOSYHMHU
damblamu, MOKHO HCTIOAB30BATH TS
H3TOTOBIEHHS KPBILI € YKIOHOM 10 1:10,
1 naxe 10 1:12. Ocoboe BHUMAHHE TIPU
3TOM HEOOXOAMMO yAeNnATh YAACHHIO
BOJBI C KPBIILIH, KPasiM MPOXOI0B Yepes
KPOBIIO, YIJIOTHEHHIO (aiblieB U Ka-
4eCTBY paboTel. BricoTy cTosunx dans-
1eB 0c060 MOTOTHX KPBILI MOXKHO YBE-
JUYHUTB Ha S MM,

CoeauHeHHYI0 CBapKOit KPOBIIO M3
HEPKABCIOLLETO JIUCTA MOKHO HCMOb-
30BaTh MpH yK:I0He 10 1:20 1 B 0coBBIX
cly4yasx Jdake MEHbIIIE.

Tabauua pekOMEHIyeMBIX K pa3HbIM
KPOBEJIBHBIM MaTepHalaM VKIOHOB

2.2 TensioBoe pacuiHpeHHe

Kposmio Heo6X0AHMO POEKTHPOBaTh
¥ BBIMONHATE TaK, YTOOBI €e TeIUIOBOE
paculupeHHe He CMOTI0 OBl CTAaTh
NPUYHHON MOBPENKACHUH KPBILIU K
COEIMHEHHBIX C Hel YacTel 30aHus.

[Tpy NoBbIIIEHHH TeMMEPATYPHI Ha
100 °C, cranp pacuupsieTcs Ha 1,2
MM/M, MeZb - 1,7 mm/M, amoMuHHUiT - 2.4
MM/M ¥ HepkaBewwas c¢Talb - 1,7
MM/M.

2.3 BeHTHISIUHS OCHOBAHHUSA

[Toa MeTaaTH4YecKol KpoBieH JoMkeH
OBITh JOCTATOYHBIN ATS- BEHTUIALHU
NPOCBET WHPHHOH He MeHee 100 Mm.
Eciu moa mpocBeToM HaxomauTes
TeMIoBast M304LHS, TO BEPXHIOK
TIOBEPXHOCTB €€ XKEeIaTeIbHO 3alIHINATE
OT MOTOKA BO3AYyXa MIACTHKOBHIM
JTUCTOM,

Ecan Bo3ayxoo6MeH moa kpslmeit
HEAOCTATO4YeH, HEOOXOAUMO yCTa-
HOBUTBH Ha KOHBKE BEHTHIALHOHHYIO
TpyOy, MIM coeTaTh BEHTHIHPYEMBbIi
KOHEK (puc. 50)

3 KpoBebHble MaTepHalIbl

3.1 Kects

Pa3mepsl cTaabHOMN KecTH
- toamwuHa 0,5 u 0,6 MM
- mmpuHa 610 Mm.

Pasmeps! MegHO# KecTH
- TonmuHa 0,5 1 0,6 MM
- wiupuHa 610 1 700 mm.

Pa3mepsr aTrOMHHHEBOH KeCTH
- TomumHa 0,6; 0,7; 0,8 1 0,9 MM
- mupuHa 600; 610 u 670 MM

Pa3smeps! HeprkaBetoweil CTaIbHOI
KECTH

- TonmuHa 0.4 1 0,5 MM

- wKpHHa 650 MM

[Ilar cMOHTHPOBAHHEIX HAa KpBILIY
7ucToB Ha 70...90 MM MeHbILIE IIHPHHBI
aucra. B ocobbIx cayyasx mar qucToB
ONpEIETAETCS MPOEKTOM.

B OTBETCTBEHHBIX MECTaX HCIIOTB3YIOT
Goutee y3KyI0 HITH 60JI€E TOIICTYIO KECTb,
4eM yKasaHo Bbie. He pekomenayercs
HCI0JIb30BaTh JIUCTOBYIO, HIH PYIOH-
HYIO XeCTh LUMPHHOI 6oee 700 MMm.

Heobxoaumo TImaTeabHO MpOBEPHTH
MPHUTOIHOCTD KECTH K haiblieBaHUIO.

Ipyu MexaHH3UPOBAHHOI daTblioBKe
Kpas JINCTOB MOTYT OBITH MpeaBapH-
TeJbHO OTOTHYTHI BBEpX. [ITHHY THCTOB
U pacronoxkeHue GarbLes OnpeaenaoT
Ha cTpoiiniiomaake. Macca kposau
(BMecTe ¢ 0OpeleTKoit) okom0 20 Kr/nm2.

CranpHy10 KeCTh OT KOPPO3HUHM 3a-

. MIALAKT NYTEM TOPAYETO UHHKOBAHKSA
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HHGPOPMALHOHHBIH apXUB

RT 85-10562

HEMpepbIBHBIH
CBapOYHBIH
JTHCT cBeca LIOB
_ _ _f—sawmTHBIH M30/IALIHOHHBIH
JIHCT | caoit
=20
4
Puc. 44 Puc. 45
Topuesoi nan BepxHmii ceec. TopueBoit nin BepxHuii ceec. CBapHas
Macwrab 1:5. KPOB:I M3 HEpKaBEIOLILH CTATH.

MacwTab 1:5.

—— KOHTpIJIaHKa
— CETKa

TBO31H,

L

TIOKPBITHE
HapyKHOI
CTCHBI

=5

HWIW WYDYTBL |
=1 |1- war 800..
=t

150

TOJJIIHHA HHUXKHEro
auncra 1,0 My,
uar rao3aci 300...400

I L}
i

1000

il JTACT
cBeca

Q|

TOPLEBO# WU
BEPXHHI CBEC

Puc. 46

BenTumipyemelif TopiieBoi, HAM BepxHHil cBec. Kperniienue 3almnTHOTO JHCTa K
OOpeIeTKe, HIH K HH/KHEMY THCTy. MacmTab 1:5.

Puc. 47

JIucT cBeca 3axpen_‘meTcx IT'BO319MH C
waroM He 6omee 800 MM.

Macrirtab 1:5.

KOHTpPIIIaHKa

Puc. 48
Ob6pa3oBanie KOHbKA. 4 = 3anac Ha
Ten:aosoe pacnnipenne. Macwtad 1:5.

Puc. 49
KoHeTpyKilg KOHbKa € peiikor
MacmTtad 1:5.

¢

=

Puc. 50
BenTHanpyeMblii KOHCK.
MacmTad 1:5.



Falzabschluss,
rund ausgefalzt

Die rund ausgefalzte Quetschfalte ist optisch sehr elegant, benétigt
aber Ubung und handwerkliches Geschick. Fiir flach geneigte Dacher
die optimale Lésung, so zum Beispiel beim Einfassen von Kaminen.

Schar an der geplanten
Aufkantung mit dem Falten-
zieheisen vorziehen und mit
der Deckzunge senkrecht
ziehen. Hilfreich ist dabei das
Abkanten des Knickbereichs.

Schar an der geplanten
Aufkantung anreiBen und
zurechtschneiden. Das MaB
.X" ergibt sich dabei durch

Rundungsbereich mit Hammer
und Schaleisen ausfalzen.

Quetschfalte mit
der Deckzange zudriicken.

16 17
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Falzabschluss,
stehend einlaufend

Im folgenden Bildablauf ist die gebréduchlichste Weise des Falzabschlusses
dargestellt. Hierbei knnen auf der Baustelle durch individuelles Ablangen
der Schare MaBtoleranzen aufgefangen werden.

Die Scharenden werden
abgelangt, danach angerissen
und ausgeschnitten.

Die Schare werden bis zum
Kopfende doppelt gefalzt.

o

Mit der Falzzange wird der
liberstehende Langsfalz in
Firstrichtung abgewinkelt.

Die Scharenden werden mit
der Eckfalzzange aufgestellt.

Rickseitig wird der Abbug
mit Holz und Hammer
press angearLeitet.

20 21



Falzabschluss, stehend einlaufend
aus TECU®-Kupfer

MaBstab 1:1

25

10-115

Dachneigung

i 10

25

P

50 oder 60




Die Falze werden an der Auf-
kantlinie eingeschnitten und
aufgestellt. Die Schablone der
Faltlinie wird seitlich angelegt
und auf das Blech iibertragen.

3

Wandanschlussfalz links und
rechts an die Wand zuriick-
biegen und den unteren
Léngsfalz doppelt verfalzen.

Wandanschluss
,Bundnerfalz®

Bei diesem Anschluss wird, anders als beim Wandanschluss halbrund,
auf eine Streckung verzichtet. Es ist jedoch im Bereich der seitlichen
Aufkantlinie ein Einschnitt notwendig, der bewirkt, dass dieser Anschluss
nur bis zur fertigen Stehfalzhéhe dicht ist. Die Maueraufkantung ent-
spricht 150 mm. Die Einschnitte, beim Unterfalz 8 mm und beim Oberfalz
20 mm, sollten vorher 2-4 mm gelocht werden, damit sie nach dem Ein-
schneiden nicht weiter einreiBen. Die Breite des Ausschnitts entspricht
dem Lochdurchmesser. Die Konstruktion der Quetschfalte ist aus den
Zeichnungen zu entnehmen.

14 15

Die Faltenlinien werden mit
der Rund- oder Quetschfalten-
zange nach innen zum Dach-
bereich gezogen. Dann wird
der Wandanschluss an der
Aufkantlinie hochgestellt.

4

Wandanschlussfalz wieder
ausrichten und doppelt
verfalzen. Es ist bei der
Quetschfalte darauf zu
achten, dass sie im unteren
Bereich nicht angepasst wird,
sondern ein so genanntes
Auge entsteht.



Wandanschluss ,,Biindnerfalz“
aus TECU®-Kupfer

MaBstab 1:1

Dachneigung

25
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Dachneigung



Das Scharende der
vorprofilierten Schar wird
angerissen und ausgeklinkt.
Das Kopfende wird passend
zur Dachneigung angekantet.

Falzabschluss,
stehend vorgekantet

Diese Art des Falzabschlusses wird erforderlich, wenn kein Arbeits-
raum fiir das Ansetzen von Werkzeug zur Verfliigung steht, z.B. wenn
gegen eine Firstleiste angearbeitet wird.

Die beiden Scharen
werden ineinander
gehakt und verfalzt.

18 19



HH(OPMAIHOHHDIH apXHB

RT 85-10562

YIUIOTHHTEIbHAS ,
MacTHKa

Puc. 18
KpemneHne kpas THcTa Ha BEpTHKATb-
HOIt cTeHe. Macmra6 1:1.

VIUIOTHUTEIbHANA
MacTHKa

Puc. 21
Kpenenue xpas TucTa Ha 6eTOHHOM
crete. Macmrad 1:1.

=20

Puc. 23

BepTukaashslii cae3unk. MacwTab 1:1

Puc. 19
Kpemnenne kpas JicTa Ha
OlITYKaTypeHHOIt cTeHe. MacmTab 1:1.

| =20 |
|

Puc. 22
Kocoii caesnuk. Maciwrta6 1:1.

YIDTOTHUTE.IbHAA
MAacCTHUKa

Puc. 20

Kpennenne kpas aucta Ha 6eTOHHOI
WM KUpNHyHOIi cTeHe. Kpait aucra
3arHyT B KaHaBky. MacmTab 1:1.
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13 HH(POPMALHOHHBIN APXUB

RT 85-10562

JouiaTas CTCHa, MOKphITas
N TOMPUPOBAHHBIM THCTOM,
HJIM IPYTMM aHanO0T NYHBIM
= MTOKPBITHEM
——f — ]
A [t
o MEPEXOAHBIH JIHCT
o
7 g
Ll ™
o A
) =]
—Y
At n
— -.\ S =1 5
\ \

Puc. 30
CTBIK MepexoHOT0 JTHCTA CO CTEHOM He MOKPHITON TIAAKOil KeCThIO.
Macwra6 1:10.

IITyKaTypKa 10
=10 WITYKaTypKa
e
YILTOTHUTEIbHAS
MacTHKa =
[:j”” T

f

=300
>300

Puc. 31
CTBIK MepexoHOro THCTa CO C/IE3HHKOM OIITYKAaTypPEHHOI cTeHbl. Macwitad 1:2

,2150_}
|
L

(@]
2
1 ! 215 Ve, N(
I \
Puc. 32

CTbIK NEPEXOAHOrO IUCTA CO CTEHOMH, MOKPHITOI ITaAKOIl KeCThIO.
Macurag 1:10.

Ha HenokphITyI0 KeCThI0 BEPTUKAIb-
HYIO CTEHY MepexoAHON AHUCT MOIHH-
MaeTcs He McHee, yeM Ha 300 mM; Ha
MOKPBITOH JKECTHIO MOBEPXHOCTH JUCTI
MOKPBITHS QaTBUYIOT C TUCTAMU Tepe-
Xoja Ha BbicoTe 150 mm.

daabiUbl THCTOB NMEpexoia ABOIHHEIE,
(hasbLBl THCTOB MEPEX0/1a CO CTEHHBIMH
JMCTAMH - OJHHAPHEBIC.



RT 85-10562 HH(OPMAUHOHHBII ADXHB 14
CII€3HHK
\!\ KpEMexHbIE
8 MOI10CHI
I52) mar 600
]
\\\
215

\ ‘ MPOJIOTBHBIN MEPexo

-

CJIE3HHK

KpEMeKHbIE -
MOJIOChI

war 600

noMnepeyHbIit MEpPexol

N

Puc. 33

Ipoa0aBHbIH U MONEPEYHBIIT MePEXObI.
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RT 85-10562

HH(QOPMALHOHHBII apXUB

JBOMHOH
Jexayui danbl

| Kpenexnas niaHka.
-JIMCTBI MoA 1 Hax Hei
COEIHHEHBI IBOHHBIM
JexauuM ambLeM.

OAHMHAPHBIH 3arub

45°

KECTKHH ONMHAPHBIH
3arub

ABOMHOM 3aTH0

Puc. 15
TemnepatypHsle danbubl. Macwrab 1:1.

4.6 TemnepaTypHble Gaabubl

WzobpaskeHHsIe HA puc. 15 Temmepa-
TypHble (anblibl JenaloT Ha KPBIAX,
JUTHHA cKaTa KoTopsix 10...15 M u Gonee,
H II€ TEIIOBOE paclIipeHUe KpOBEIb-
HOTO MaTepHala He KOMIIEHCHPYETCH
ApyruM crnoco6om. [TpHHUK AeHCTBHS
TemnepaTypHoro ¢aasla mpeacTaBiIeH
Ha puc. 14. TemnepaTypHbIH danbl
KOMTIICHCHPYET TETUTOBOE PACLIMPEHHE
KPOBEITbHBIX JIUCTOB.

4.7 O6paboTKka Kpas KpPOBeJbLHOr0
JIMCTa

Kpaii 1ucta 3arubaroT o6patHo, no
puc. 16, 4TOBBI MPENsTCTBOBATH NOMNA/1a-
HHUIO BOIbI B 3alHIIACMYIO YacThb 37a-
HUA. MeKIy METaTHYECCKUM KPOBETb-
HBIM MMOKPBITHEM 1 HEMOKPBITOH JKECTHIO
MOBEPXHOCTBIO CTEHBI JEAI0T MEPEXOA
BEICOTOIf HEe MeHee 300 MM (puc. 17). Ha
puc. 18...23 uzobpaxeHbl cnocobsl
00paboTKM M 3aKpCILICHHA Kpas nepe-
Xoaa.

Caejenns 0 MaTepHaiax, MpUMeEHse-
MBIX MIPH BBIMOTHEHHH (ATblIOBOYHBIX
1IBOB, NMpHBejeHs! B cbopHuke RT 28-
10528.

Ynpyrue MacTikn. Matepnaisl Gaib-
LOBOYHbIX 1LIBOB.

4.8 IlpoBepka H OUEHKA KayecTBa
KPOBeJIbHBIX padoT -

KpoBenbHoe MOKPBITHE TOTKHO OBITH
BOIOHEITPOHHULIAEMBIM, d)'tl;‘lbﬂbl BBITIOII-
HEHBI COIIaCHO TpebOBaHHAM COOPHH-
koB RT. [IpousBoautens paboT oTBe-
HaeT 34 BOJAOHENMPOHHWLIAEMOCTb KpPO-
BEIBHOTO MOKPHTHA. [IpHu oleHKe
KauecTBa paboT ocoboe BHHMAaHHE He-
O6XO,E[HMO YAEIATh NMJIQCKOCTHOCTH
KPOBEIBHBIX JTUCTOB. B cepennHe ckata
OTOPBaHHOCTH JIMCTOB OT OCHOBAHUA HE
JI0TKHA MPEBBIUATE OHOTO MPOUEHTA
OT ILIHPHHBI JTHCTA.

Puc. 16
3arn6s! xpasg.1ucra. Macmrab 1:1.

-

=300

=15

Puc.17

BepTHKaabHBIH Nepexod Ha CThIKE
CTEHBl C KPOBEIBHBIM MOKPBITHEM.
Macmra6 1:10.



18 00 FALZGYAL ALCAN Prepainted Aluminium
]

Internal Gutter

18.01
Valley Gutter

18.02
Valley Gutter

Alcan Deutschland GmbH - Werk Gottingen - Hannoversche Strasse 1- D-37075 Géttingen - Tel. (05 51) 3 04-6 87
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19 00 FALZEYAL ALCAN Prepainted Aluminium
| Valley Construction

Valley with Supplementary Seam > 10° (17.6 %)

Alcan Deutschland GmbH - Werk Géttingen - Hannoversche Strasse 1- D-37075 Gottingen - Tel. (05 51) 3 04-6 87
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19.00

BEALZOYAL ALCAN Prepainted Aluminium
Valley Construction

19.03
Valley

Boxed Valley
> 3° (6.2%)

Construction

Alcan Deutschland GmbH - Werk Géttingen - Hannoversche Strasse 1- D-37075 Géttingen - Tel. (05 51) 3 04-6 87
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19 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
(]

Valley Censtruction

19.01
Valley with Single-Lock Welts

Valley with Single Seam > 25° (46.6 %)

Alcan Deutschland GmbH - Werk Géttingen - Hannoversche Strasse 1 - D-37075 Gottingen - Tel. (05 51) 3 04-6 87
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HHDOPMAIHOHHBIH aPXUB

RT 85-10562

6 Y3aeI u metanu

Y3761 ¥ ACTAMH KPOBAM METALTHYECKOiT
KDBILIH (JIHCTBI U TUTAHKH [UTS TOKPBITHS
BHYTPEHHUX CTBIKOB, [MEpPEIOMOB,
Nepexoa0B, BOIO- (CHEro-)-ynopos,
JIOKOB, CBECOB, MPOXOA0B, GpaHa-
May3poB U TPy0) H3rOTOBJIFIOT:
- V KpBILI € KPOB:ICH U3 OLIHKOBAHHOTO
ITH MOKPBITOTO IM1aCTMAaccoi CTalb-
HOTO JTHCTA - U3 TOTO Ke JIHCTA;
- ¥ KPBILI C KPOBJIEH U3 aTIOMHHHEBOTO
JIHCTa - B OCHOBHOM, H3 TOTO e JTHCTa,
HO KapHH3HBIC MIaHKH, Oonee moi-
BEP/KEHHbIE 1eHCTBHIO BETPa, H3TOTOB-
JS10T M3 JIMCTA TOMMIHHOM 0,9 MyM;
- V¥ KpBIII H3 MEZHOTO JIHCTA - H3
MmaTepHana TOIIHHOI He MeHee 0,6 MM;
- ¥ KpEILI M3 HepKaBeloILeH CTalu - U3
MaTepHaia TOTHHOH 0,5 Mm.

B uensx yayuilieHHsi BHENIHEro BMaa
KPBIIIK MOXHO HCIIOJIb30BaTh 60.‘763
TOJICTBIH MaTepHal.

6.1 BuyTpenHHii CThIK (pa3xen060k)
C KOHBKOM H CO CBECAMH JIHCTHI BHYT-
PEHHEIO CTBIKA COEAMHSIOTCS aHajI0-
THYHO KpPOBETbHBIM THCTaM. Ha cMmex-
HBIE CKaThl JHCTHl BHYTPEHHETO CTHIKA
MOAHUMAIOTCA, KAK MHHHMYM, Ha 250 MM
¥ COEJMHSAIOTCS € JTHCTAMH CKATOB TIpH
MOMOILHM ABOiHOTO daibua (puc. 25).
J10TOX BHYTPEHHETO CTHIKA AETalOT
PacLIMpAOIINMCS KBepXy (puc. 26). B
BEPXHIOK YaCTh JOTKA MOHTHPYIOT
HarpepaTeabHEI Kabers. [Tpu npoexTu-
POBaHHUH CECYCHHA JOTKaA NMPHHUMAKT B
YYET MIOWaAb TOH YacTH KPBIIIM, C
KOT2pO# BOAa OTBOAMTCS MO JIOTKY.
VK10H GOKOB JTOTKa AOTAKEH OBITH He
MmeHee 1:10. JIncTsl, noxpsisarouiue
JIOTOK, C JMCTAMH CBeCa COCIWHSIOTCA
JBOMHBIM JeKauMM (aabliem.

npH 60IBIIOM KOIHYECTBE
JIOKIEBbIX BOJ CTaBST
THAPOU3OSALINIO

Puc. 25
BHyTpeHHHIT CTHIK.

VK10H DOKOB
=1:10

TIPO/IO.IbHbIH YKIOH
JToTKa He menee 1:30

Puc. 26
ﬂoa JOTOK CTaBAaT THAPOH3O0TIALUHIO.



RT 85-10562

HHGOPMALMOHHbIA APXUB

12

6.2 [epenom

IMpu ohopmiIeHAH TepeToMa ocoboe
BHHMAaHHe HEOOXOTNMO YACIHTh €ro
nsioTHOCTH. Hakomnenne U 3aMep3aiue
BOjbI CO3AaET 37¢Ch AOMOTHHTETbHBIE
Harpyski. B mocreanee BpeMs BMECTO
repeiomMa NPEAMOYHUTAIOT JENaTh
1306 paseHHbIil Ha puc. 26 10TOK. Daie-
1IB1 ¥ MepeIoMa BBIMOHSAIOT ABOHHBIMH
(puc. 27). B BepXHIO10 4acTh NepeioMa
JKeTaTelbHO MOHTHPOBAaTh Harpesa-
TebHblil Kabeas. JIHCT, MOKPBIBAIOLIH
mepenoM €O CBOOOIHO OKaHYMBAKOUIH-
MCS Ha CBece TOPLIOM, MOIHNMAETCS Ha
CME/KHYIO BEPTHKAIBHYIO, HE TTOKPBITYIO
MCETaTIHYCCKHM JHCTOM, CTEHY Ha
BBICOTY He MeHee 300 am. Ecrn nepernoM
HaKJIOHEH B CTOPOHY UEHTPATbHOTO
CTOYHOTO OTBEpPCTHA, IUCT AOIXKEH
GBITH MOAHAT, KAk MHHIMYM, Ha 450 MM.

JIncThl MOKPBITHS BEPTHKATBHOM
cTenbl (€CTH CTeHa MOKPHITA KECTHIO)
(anbUyIT BMECTE C MCTAMHU MEpeiioMa
ta BeicoTe He menee 300 Mm. K ocHo-
BaHMIO THCTHI 3aKPETLIAIOT KPENEKHBIMI
noocamu ¢ marom He 6oee 300 Mm.

6.3 [1epexon

JIns KpenaeHus BEPXHETO Kpas nepe-
XOHOrO AMCTA HA KMPMHYHON CTEHE
Ae71410T CTYTEHbKH, €CITH YKIIOH KPbILIH
3Tor0 Tpebyet (puc. 28 u 29). Kpaii mic-
Ta 3arHOA0T B [IOB KHPNUYHOH KIAAKH
(car. puc. 18). Taxkke MOKHO Kpaii 1ucTa
3arHyTh B MApalIeTbHYIO CKATY KaHaB-
Ky, Bpe3aHHyIo B CTery (puc. 20).

Puc. 27
[epenom.

Puc.28

Kpait nepexoaHoro JucTa Ha KUPITHYHON
Macmurab 1:10.

CTeHe MpH MOIOTOM KpbILIIE.

.

|

le—— 32110 Kpas
aMcTa

3arud Kpas n1ucTa

Puc. 29

Kpaii mepexoaHoro IicTa Ha KHPMHYHOI CTCHE MPH KPYTOH KpbIlle. Macirad 1:10.




23 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
[

Warm Roofs

23.01
Warm Roof -
Single Skin Insulated

Alcan Deutschland GmbH - Werk Géttingen -

Hannoversche Strasse 1 D-37075 Géttingen - Tel. (05 51) 3 04-6 87
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15 HHGOPMAUMOHHbIN apXHB

RT 85-10562

- T

VKIOH = 1:30

Puc. 34
Iepexoz ¢ yraom menee 90°. [Tpoao:IbHBIHA YKIOH 0OecniednBaeT CTeKaHNe BOIbL.
Macutab 1:10.

Puc. 35
JBYCTOPOHHHIT BOIOOTBOA.

\

= 1\%

=300 220

Puc. 36
¥ MaacHbKMX TPYO MOJKHO JeI1aTh TAKAKE OHOCTOPOHHHUIT BOZOOTBOA.

IMepexosHble TUCTBI H306PAKEHB! Ha
puc. 30...34

JIucT nmepexoaHoro xeaoba AOKEH
MPOCTHPATHCSA HA CKAT HE MEHEe, YeM Ha
600 MM (puc. 34).

Belie BBICTYNAOMINX H3 KPBILIM U
NpEensTCTBYIOIHX CTEKAHHIO BOMLI
4acTel; HanuMep Tpyo, CO3AaI0T YKIOH
(puc. 35 u 36). ¥Yroa Mexay nepexo-
HBIM JTHCTOM M BEPTHKAIBHOH MOBEPX-
HOCTBIO J0:T4eH ObITH bonee 90°. JIuct
JIOJIKEH MPOCTHPATHCS OT BEPTHKAIb-
HOIf MOBEPXHOCTH TPyObI ‘Ha CKAaT, MO
MeHbueli Mepe, Ha 300 MM UM MOAOHHU-
MaThCA Ha OOKOBYIO MOBEPXHOCTE TPY-
651 'Ha 200 MM, :



21 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
] Roof Fixtures

21.04
Roof Penetration

Alcan Deutschland GmbH - Werk Gottingen - Hannoversche Strasse 1- D-37075 Géttingen - Tel. (05 51) 3 04-6 87
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21 HHGOPMALMOHHLIN aApXUB
YKiIOH BEPXHETO
mucta =1:10

1

Puc. 55

JIvcTsl, noKpeIBaOLIKE TPYOY.

6.9 Tpyou

BokoBbie THCTBI TPYGBI ¢ BepXHUMK

JHCTAMH COEIMHSIOT OZHHAPHBIM
peeyHbIM (agbleM, BRICTYNAIOUIMM C
60K0BOIi MoBepXHOCTH Ha 30 MM. YKIOH
BEPXHHX JIMCTOB JOKEH OBITh, Kak
MUHEMYM, 1:10. Dazbusr Mexay 60Ko-
BBIMH JIHCTaMU OonuHapHble. Kpas
JABIMOBBLIX OTBEPCTHI B BEpXHEM JIMCTE
3arubaroT BBepX. JIHCTHI K OCHOBAHHUIO
3aKPEILIAI0TCA Ha MecTe danbles, war
kpernexa He 6onee 300 mm.

Mo aeBble KOMMAKH HAA Tpy6amu
Tpy06s! cHCTEM KOHAMUHOHHPOBAHHS
BO3/IyXa, a TAK:Ke Heropsiuue JbIMOBbIE
TPyOBl CHa6GXalOTCA A0XKAEBBLIMU
KOJIMaKaMu.




21 00 PMZEIAL ALCAN Prepainted Aluminium
B

Roof Fixtures

21.08
Flashing - Welted

Alcan Deutschland GmbH - Werk Géttingen - Hannoversche Strasse 1- D-37075 Géttingen - Tel. (05 51) 3 04-6 87
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21 00 FALZAYAL ALCAN Prepainted Aluminium
| |

Roof Fixtures

21.05
Metal Chimney Protection

NS 1ty 1 R g M

P
21.06

Metal Chimney Protection

Alcan Deutschland GmbH - Werk Géttingen - Hannoversche Strasse 1 - D-37075 Gottingen « Tel. (05 51) 3 04-6 87
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